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o S 3 S S A S o PERFILES LAMINADOS__ = ___ = ___ = ___ ASTM A36
T s S ' ' © CHAPAS __ . : : : . ASTM A36
© . ‘ ‘ ‘ ‘ © PERFILES DE CHAPA DOBLADA_ =~ ___ = __ ASTM A36
o odl o N . VARILLAS REDONDAS . . . A36
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' ' ' 2. VERIFICAR LAS DIMENSIONES EN OBRA.
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0 N 5. Las soldaduras no indicadas serdn de tipo filete, con dimension de
N S % | o g o cateto igual al menor espesor de los elementos a unir, y en toda la vuelta.
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o 5. Colocar autoroscantes cada 40 cm en la union chapa/correa
8 ‘ - ‘ ‘ 8 6. Soldadura de tubos (2C): Discontinua, 5 cm de soldadura cada 30 cm
© S 9 o | CEEiE L 3 7. Soldadura de Cordones: Discontinua, 10 cm de soldadura cada 40 cm
S §‘ S S S S 8. Utilizar MIG, alambre ER7O.
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N 2. Se aplicard una mano de pintura fondo cromato rica en zinc.
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PLANTA DE CORREAS (TECHO CORREDOR) REVISIONES ITAIPU
ESC.: 1/100 PROYECTO VISTO
DISERIO APROBADO
VERIF. FECHA
N
PARAGUAY Ay %.ITAIPU BRASIL
BINACIONAL
URBANIZACION
CONSTRUCCION DE DOS BLOQUES DE COCINA Y COMEDOR EN £l
W CUERPO DEL EJERCITO Y LA 674 DIVISION DE INFANTERIA
EN EL CUARTEL GENERAL DEL EJERCITO FPARAGUAYO
MCAL. ESTIGARKIBIA — DFI0 DE BOQUEKON — CHACO
PLANTA DE CORREAS (TECHO CORREDOR)
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