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Placa base Placa base
150x250x12.7 150x250x12.7
Alzado Vista lateral
Pernos de anclaje
4 D16 E60XX
SMAW, 79 N 50 Placa base: 12.7 mm
L Mortero de nivelacion: 20 mm
o
. J 8 Grout NOTAS GENERALES
EcoxX\. 3\ 100 4L 5 1. ESPECIFICACIONES DE MATERIALES:
}M £l Q A.  ACEROS:
SMAW, 7~ 317100 \\gg « PERFILES LAMINADOS__ = =~ ___ = ___ ASTM A36
JE 3 |3 704 CHAPAS __ | | | __ASTM A36
3E - | N T— PERFILES DE CHAPA DOBLADA_ = = _ASTM A36
JE N~ VARILLAS REDONDAS . . . A36
IE ‘—'I ANCLAJES O INSERTOS_ - = = . __A36
e ’\ _ @ B. ELETRODOS . : : : AWS E70XX
= = o C. BULONES Y TUERCAS —— . __ . __ . __ASTM A-325
e}
-~ =% -F 2. VERIFICAR LAS DIMENSIONES EN OBRA.
Orientar anclaje al centro de la placa 5. Las soldaduras no indicadas serdn de tipo filete, con dimension de
L L L L cateto igual al menor espesor de los elementos a unir, y en toda la vuelta.
50" 50 50 Placa base 1 1 4. Todas las dimensiones estan ex d ilimet to dond
. presadas en milimetros, excepto donde
* + 150x250x12.7 Va””a L|Sa Q 16’ A36 se indica otra unidad de medida.
150 :
5. Colocar autoroscantes cada 40 cm en la union chapa/correa
T A 6. Soldadura de tubos (2C): Discontinua, 5 cm de soldadura cada 30 cm
SeCCIOn A - A 7. Soldadura de Cordones: Discontinua, 10 cm de soldadura cada 40 cm
8. Utilizar MIG, alambre ER7O0.
PROTECCION ANTICORROSIVA:
DETALLE DE INSERTO 1 (CANT.: 16 UN.) 1A . o .
_ . Antes de aplicar la mano de anti—déxido se deberd limpiar de polvo vy
ESC.: 1/5 grasa toda superficie metdlica a pintar.
2. Se aplicaré@ una mano de pintura fondo cromato rica en zinc.
5. Se aplicar@ una mano de pintura sintetica.
4. Toda superficie afectada por golpes, peladuras o soldadura en obra serd
TECHO COMEDOR limpiada y re—pintada como indicado en los puntos 2 y 3.
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BINACIONAL

DIRECCION DE COORDINACION

URBANIZACION

CONSTRUCCION DE DOS BLOQUES DE COCINA Y COMEDOR FN FL
W CUERPO DEL EFJERCITO Y LA 67A DIVISION DE INFANTERIA

EN EL CUARTEL GENERAL DEL EJERCITO FARAGUAYD
MCAL. ESTIGARKIGIA — DFI0O DE BOQUERON — CHACO
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